企业技术需求登记表

填报单位：山东菏泽玉皇化工有限公司

	技术

需求
	苯在高温高压下与水的分离

	技术

领域
	化工分离

	需求

情况

说明
	20万吨苯乙烯装置采用的是苯与乙醇直接烷基化制乙苯技术，在生产过程中要不断进行苯与水（乙醇脱出的水）的分离，目前采取的方法是将烃化反应器出来的苯与水（1.0Mpa、180℃）降至常温常压下分离，后经汽提处理，此过程需要进行降温降压处理，增加装置能耗，工艺复杂，操作困难。另外苯与水分离时每分离出5吨水要带出5吨苯。



	预期

目标
	实现苯与水在1.0Mpa、180℃情况下实现完全分离，而不进行降温降压处理及减少苯的排出量，从而降低装置能耗。

	现有

基础
	将苯与水降至常温常压下分离，后经汽提处理。

	合作

方式
	技术支持

	企业

负责人
	郭洪林
	电    话
	0530-5879658

	联系人
	郭学云
	固定电话
	

	
	
	手    机
	15854046031

	电子

信箱
	Guoxueyun8668@163.com
	传    真
	0530-5879696


企业技术难题登记表

填报单位：山东宝舜化工科技有限公司

	企业
名称
	山东宝舜化工科技有限公司
	所属县区
	巨野

	需求
名称
	工业芴精制

	所属
行业
	煤焦油深加工

	需求
情况

说明
	芴是煤焦油的重要成分,工业芴经提纯所制得的精芴具有重要的工业利用价值,可制取附加值高、性能优异的新型材料和催化剂,还是药物合成的重要中间体。近几年，国内外对芴需求量大增。工业芴精制越来越重要。

	预期
目标
	研究开发工业芴精制方法，得到≥95%质量等级的工业芴并实验产业化。



	现有
基础
	公司原有芴的提取过程是：先间歇蒸馏洗油馏份或蒽油馏份切取芴主馏份，再采用冷却结晶法或溶剂结晶法精制芴主馏份得到芴。



	合作
方式
	  技术转让或独占

	联系人
	宋修辰
	电 话
	18805409110

	电子
信箱
	
	传 真
	


企业技术难题登记表

填报单位：山东东明石化集团有限公司

	难题名称
	高酸高硫重质原油加工技术

	所属行业
	石油化工

	难题

情况

说明
	近年来，我公司进口的原油品质逐渐下降，高酸高硫重质原油增加，给现有装置加工带来困难，并且液体收率下降，利润降低。

	预期

目标
	采取一定的炼制技术，提高装置适应性和液体收率。

	现有

基础
	我公司加工装置有常减压、催化裂化和延迟焦化。

	合作方式
	    可采取多种形式

	联系人
	张居超
	电 话
	0530-7288846

	电子信箱
	dmghfzb@yahoo.com.cn
	传 真
	0530-7281777


企业技术需求登记表

填报单位：洪业化工集团股份有限公司
	难题名称
	二元酸的分离技术

	所属行业
	化工

	难题

情况

说明
	二元酸中主要成分为丁二酸、戊二酸、己二酸。根据其物理性质将其分离成三种纯度较高的产品。

	预期

目标
	丁二酸、戊二酸、己二酸三种产品均能达到化工生产产品含量标准或化工商品标准。

	现有

基础
	本公司是一新兴民营股份制企业，占地648亩，总资产42亿元，职工1300名，其中高级技术人员130多名。主要有年产6万吨环己酮、10万吨己二酸、2万吨二元酸装置、10万吨聚酯多元醇、5万吨PU树脂、5万吨鞋底原液各一套。



	合作方式
	  面议或技术入股

	联系人
	申启德
	电 话
	0530-7266661

	电子信箱
	hyscjsb@163.com 
	传 真
	0530-7262333


企业技术需求登记表

填报单位：菏泽市方明制药有限公司
	难题名称
	原料药合成新技术

	所属行业
	制药、化工

	难题

情况

说明
	拟寻求新开发的，有较好市场前景的原料药、医药中间体等产品的先进生产工艺技术，最好已进入中试以上研究阶段，能够较快实现工业化。

	预期

目标
	1.尽快获得自主知识产权；

2.取得国内领先的技术研究成果；

3.尽快实现工业化生产，至少形成年产百吨以上的生产规模。

	现有

基础
	1.现有合成车间2个，正在建设总建筑面积1万㎡的合成中心；
2．拥有几十人的研发团队和设备齐全的研发实验室（含中试放大车间）；
3．依托方明药业集团，拥有多年原料药及制剂药的生产经验，可承担从发酵、合成到制剂的全产业链的经营；

各厂区均有预留区可用于新项目的建设。

	合作方式
	  可根据合作方要求进行多种形式的合作


	联系人
	李凡华
	电 话
	18754019822

	电子信箱
	Li_fanhua@126.com
	传 真
	5819991


企业技术难题登记表

填报单位：菏泽春辉化工有限公司

	难题名称
	4-二甲氧基-2-丁酮的合成及精馏分离

	所属行业
	医药中间体

	难题

情况

说明
	4.4-二甲氧基-2-丁酮的收率低，精馏时甲醇和水的分离，目前精馏后4.4-二甲氧基-2-丁酮纯度88%左右，甲醇4%左右、水分1%左右。

	预期

目标
	4.4-二甲氧基-2-丁酮纯度≥92%，甲醇≤2%、水分＜1%。

	现有

基础
	K3000L搪玻璃反应釜2台、K5000L搪玻璃反应釜3台、精馏系统（H=10米、∮=0.4米、真空机组）2套、水、电、汽、制冷等公用工程齐全

	合作方式
	  

	联系人
	吴华坤
	电 话
	15666160778

	电子信箱
	hzchhg@126.com
	传 真
	0530-5717699


企业技术难题登记表
填报单位：睿鹰制药
	难题名称
	精细化工产品的合成

	所属行业
	化学化工

	难题

情况

说明
	1.呋喃及衍生物2-乙酰基呋喃

2． α-溴代乙酰溴及α-二溴代乙酰溴

	预期

目标
	1．要求以糠醛（2-呋喃甲醛）为起始原料合成；成本按当前市场价格计应有＞40%的利润空间
2.成本按当前市场价格计应有＞40%的利润空间

	现有

基础
	完整的有机合成实验室、实验设备，齐全的检测仪器。

	合作方式
	  技术转让或其他方式

	联系人
	杨宇
	电 话
	13905308229

	电子信箱
	
	传 真
	


企业技术难题登记表
填报单位：山东良艺化工新材料有限公司
	难题名称
	碱性酚醛树脂砂的旧砂能再生回用

	所属行业
	铸造材料

	难题

情况

说明
	碱性酚醛树脂是一种性能优良的铸造材料，不含S、P、IV不会产生铸件渗硫、渗磷和球墨铸件的球化不良，减少铸件缺陷。但存在旧砂使用干法机械再生，会产生大量粉尘，用热法再生导致无机残渣，KON及其酯盐存在，降低再生砂再粘结性能，需开发一种再生砂润湿性好的新型碱性酚醛树脂。日本花王、英国波顿公司也正在研究之中。

	预期

目标
	年产值3亿，利税6000万

	现有

基础
	拥有国内技术先进的碱性酚醛树脂生产及生产设备



	合作方式
	  股份合作或技术入股或买断技术

	联系人
	贾宪鲁
	电 话
	13953051879

	电子信箱
	liangyi@public.jn.sd.cn
	传 真
	0530—5050555


企业技术需求登记表

填报单位：山东良艺化工新材料有限公司

	技术需求
	高纯度1、2、4-三氯苯，邻甲酚、无铅焊料

	技术领域
	精细化工，新材料

	需求

情况

说明
	本公司主要从事精细化工、铸造新材料、新技术特别是造型材料的研制、开发、生产和经营。现在公司新开发新材料农药中间体和精细化工的研究。开发新产品高纯度1、2、4-三氯苯，邻甲甲酚、电子胶以及无铅焊料。

	预期

目标
	达到国际先进水平，产值3亿，利税5000万元。

	现有

基础
	标准车间、铸造材料生产线。

	合作方式
	技术入股、合资或者技术转让。

	企业负责人
	侯良义
	电   话
	13605302697

	联系人
	贾宪鲁
	固定电话
	0530-5059998

	
	
	手   机
	13953051879

	电子信箱
	liangyi@public.jn.sd.cn
	传   真
	0530-5050555


企业技术需求登记表

填报单位：菏泽市龙昌化工有限公司

	技术需求
	1-羟基环己基氰醇合成新技术

	技术领域
	精细化工

	需求
情况
说明
	提供成熟生产技术。

	预期
目标
	收率>98%。

	现有
基础
	生产设备基本具备。

	合作
方式
	技术入股

	企业负责人
	赵培雷
	电   话
	0530 5669666

	联系人
	王富友
	固定电话
	0530 5669988

	
	
	手   机
	13583097899

	电子信箱
	535307007@qq.com
	传   真
	05305669666


企业技术难题登记表
填报单位：巨野县中海化工有限公司

	难题名称
	丙烯腈负压下蒸馏的气体回收

	所属行业
	化工

	难题

情况

说明
	丙烯腈在负压下蒸馏，真空带走的丙烯腈气体通过冷凝器回收不过来

	预期

目标
	蒸馏的回收率达到理想的目标



	现有

基础
	

	合作方式
	  

	联系人
	徐善峰
	电 话
	05308299288

	电子信箱
	Xushanfeng008@163.com
	传 真
	05308299388


企业技术需求登记表

	技术

需求
	有机硅单体生产工艺

	技术

领域
	化工

	需求

情况

说明
	    硅粉加工、氯甲烷合成、甲基氯硅烷合成及分离和二甲基二氯硅烷水解等技术。

	预期

目标
	达到年产10万吨有机硅单体规模。



	现有

基础
	无

	合作

方式
	技术转让或以技术入股合作。

	企业

负责人
	张庆玺
	电 话
	13905306701

	联系人
	吴夫军
	固定电话
	8310568

	
	
	手 机
	15550126232

	电子信箱
	Wu_fujunnl17@sina.com
	传真
	8220201


填报单位：巨野鲁麟矿业有限公司
企业技术需求登记表

填报单位：山东省铁雄新沙能源有限公司

	技术

需求
	煤化工多联产技术

	技术

领域
	煤化工

	需求

情况

说明
	重点解决煤炭的气化、液化技术。通过煤气化技术，分离出合成产物的气体进入燃气轮机发电，余热进入蒸汽轮机发电，如煤—电—化多联产系统，煤—焦—化—电多联产系统等。



	预期

目标
	实现能源的高效利用，降低能耗，减少二氧化碳的排放，提高煤炭的利用效益。

	现有

基础
	已具备技术攻关人员和生产设备，拥有先进的检测仪器和检测手段，有大型的作坊和实验室。



	合作

方式
	技术合作

	联系人
	吴盛海
	电 话
	0530-2086930

	电子
信箱
	txxsxmb@163.com
	传 真
	0530-2086930


企业技术需求登记表

填报单位：山东铁雄新沙能源有限公司

	技术

需求
	冶金焦的热反应性及反应后强度控制技术

化产品回收率提升的技术

自动测定洗精煤的水分、硫分、灰分、挥发份的设备需求

	技术

领域
	煤化工

	需求

情况

说明
	1、在正常配煤情况下，如何提高捣固焦炉的焦炭热强度指标。

2、通过何种技术可以有效提高化产品回收率。

3、自动化验分析，准确率99.9%以上，每次测定样品随即编号、打印。

	预期

目标
	1、达到国家二级冶金焦标准。

2、能达到化产品回收率的最佳效果。

3、能快速准确的第一时间自动测定分析。

	现有

基础
	新建企业，基础良好。

	合作

方式
	现场理论和实际指导。

	企业

负责人
	金立慧
	电   话
	0530-2086951

	联系人
	魏哲峰
	固定电话
	0530-2086965

	
	
	手   机
	

	电子

信箱
	
	传   真
	



企业技术难题登记表

填报单位：成武利通石油化工产品有限公司
	难题名称
	怎样减少油品的损耗

	所属行业
	化工

	难题

情况

说明
	现有油品综合损耗率2‰左右，不需要增加投资，通过改进操作方法与措施来较少油品的损耗

	预期

目标
	使油品综合损耗率达到0.8‰左右


	现有

基础
	现有油品综合损耗率2‰左右


	合作方式
	  

	联系人
	朱德峰　
	电 话
	0530-8699388

	电子信箱
	chengwulitong@163.com
	传 真
	0530-8636508


企业技术难题登记表

填报单位：山东成武天元海藻工业有限公司

	难题名称
	海藻酸钠生产节水改造示范项目

	所属行业
	C13农副食品加工业

	难题

情况

说明
	1、现行生产工艺中，过滤工序工艺采用的是平板过滤机，胶液是在尼龙网上自流过滤到网下，这就要求控制胶液粘度在一个较低的范围，粘度高就难以过滤，使得冲稀工序耗水较高，同时由于过滤较慢，使下一工序—钙化难以连续进行。为了满足生产需要，必须增加平板过滤数量，占地面积较大，维修费用较高。

目前企业海藻酸钠单耗水700吨/吨，产品消耗海带7吨/吨，日均产品能力为18吨，日均消耗水为12726吨，全年按工作330天计算，年总耗水420万吨。

2、目前全部污水经公司污水处理站处理后，进入城市污水处理站深度处理。公司每年支出大量的水费和排污费。

	预期

目标
	通过改造，每天可以节水 5500m3，年可节水181.5×104 m3，达到节约水源，降低成本，使企业做到可持续发展。



	现有

基础
	一套完整的污水治理装置



	合作方式
	  独立完成

	联系人
	杨勇
	电 话
	0530-8842288

	电子信箱
	13953094682@163.com
	传 真
	0530-8844818


企业技术难题登记表

填报单位：山东凯雷圣奥化工有限公司

	难题名称
	丙酮一步法合成甲基异丁基酮

	所属行业
	 精细化工

	难题

情况

说明
	目前国内外采用丙酮一步法生产甲基异丁基酮的方法，丙酮转化率最高为35%，甲基异丁基酮选择性92%，而且反应液分离复杂，能耗高，副产物无法综合利用。公司准备开发一条新工艺路线，提高丙酮转化率和甲基异丁基酮选择性，能耗大幅度降低。



	预期

目标
	 
丙酮转化率大于60%，甲基异丁基酮选择性大于95%，能耗减低一半。
 

 

	现有

基础
	现有专业研发人员16人，规范实验室2个，高级色谱分析仪四台。 

	合作方式
	       技术转让或合作开发

	联系人
	 夏海洋
	电 话
	 0530-3518666

	电子信箱
	 
	传 真
	0530-3518777


企业技术难题登记表
填报单位：山东润鑫精细化工有限公司
	难题名称
	利用溴硝醇母液（溴化钠）生产二溴海因工艺提高溴夜代酸酯合成收率

	所属行业
	精细化工

	难题

情况

说明
	二溴海因工艺改进研究：利用我厂溴硝醇废溴化钠母液为原料生产1,3-二溴-5,5-二甲海因的工艺过程中，产品收率低，含量少，产品挥发性强，造成资源浪费，环境污染。

提高溴代酸酯产品的收率：将我厂现在工艺收率提高到90%，产品含量99%。

	预期

目标
	通过改进技术，使1,3-二溴-5,5-二甲海因的含量达到98%,收率达95%。

提高溴代酸酯产品的收率，将我厂现在工艺收率提高到90%，产品含量99%。

	现有

基础
	   二溴海因工艺为溴素法，溴素利用率低，有一半的溴素变成了溴化钠母液。   

	合作方式
	  委托协议

	联系人
	宋道淮
	电 话
	0530-2264992

	电子信箱
	sdhuai@163.com
	传 真
	


企业技术需求登记表

填报单位：山东润鑫精细化工有限公司

	技术

需求
	苯噻氰（2-硫氰甲基硫代苯并噻唑，TCMTB）生产工艺改进 

	技术

领域
	精细化工

	需求
情况
说明
	该产品为防腐杀菌剂，原合成工艺生产周期长、收率低、污染大，主要存在1、副产物硫氰酸甲基硫氰酸的分离不完全；2、TCMTB与溶剂的分离过程中部分易分解；3、副产物溴化钠分离时工作场所气味大，影响操作。

	预期
目标
	缩短生产工艺、降低污染、提高收率：

1、在过滤分离副产溴化钠时改善工作环境，使工作场所无气味；

2、副产硫氰酸甲基硫氰酸能完全分离，不影响二步合成；

3、TCMTB与溶剂的分离方法改善，不易分解。 

	现有
基础
	1. 敞口式真空抽滤，车间气味大，人员不能忍受；

2. 副产硫氰酸甲基硫氰酸在蒸馏分离时部分结晶，分离不完全；

3. 目前TCMTB与溶剂的分离采用的是蒸馏法，TCMTB在蒸馏分离时易部分分解。 

	合作

方式
	技术合作协议 

	联系人
	尉万民
	电 话
	13583020969 

	电子

信箱
	WEIWANMIN2009@163.COM
	传 真
	0530-2123768 


企业技术难题登记表

填报单位：中食都庆（山东）生物技术有限公司
	难题名称
	玉米肽中赖氨酸的去除

	所属行业
	生物

	难题

情况

说明
	玉米蛋白中的赖氨酸含量大约在1.0%左右，经酶解法生产的玉米肽，玉米肽中赖氨酸的含量大约在1.2%左右，而产品要求赖氨酸小于0.8%左右，在现有的生产工艺中怎么样才能去除。

	预期

目标
	2012年12月底完成。



	现有

基础
	生产玉米肽工艺已成熟。



	合作方式
	  

	联系人
	张贵文
	电 话
	0530-2793333

	电子信箱
	duqingzhang@163.com
	传 真
	


企业技术难题登记表

填报单位：山东福田糖醇定陶有限公司
	难题名称
	玉米芯酶法制取木糖

	所属行业
	生物技术

	难题

情况

说明
	目前木糖普遍采用玉米芯与硫酸水解法的制取，成本高、副产物多且收率低、污水量大，采用酶法水解玉米芯目前还处于试验阶段。拟于大专院校合作共同研究工业化酶法制取木糖的工艺和方法，彻底解决木糖生产过程中出的的污染大、收率低、成本高的种种弊端。



	预期

目标
	2012年12月底前完成。



	现有

基础
	处于试验阶段。

	合作方式
	  

	联系人
	张贵文
	电 话
	0530-2793333

	电子信箱
	duqingzhang@163.com
	传 真
	


企业技术需求登记表

填报单位：山东省单县化工有限公司

	技术

需求
	橡胶促进剂废水处理

	技术

领域
	化工

	需求

情况

说明
	废水含有苯胺、硫化物、无机盐等，经过处理后达到国家一级排放标准。

	预期

目标
	提供成熟的大生产工艺技术或中试技术成果并联合进行工业化技术的放大应用。

排放水：COD≤60ml/L       氨量≤15ml/L    

硫化物＝15－40 ml/L       苯胺≤0.5ml/L    PH＝6－9

	现有

基础
	公司现拥有员工1100人，其中工程技术人员325人，公司资产总额5.7亿，2009年橡胶助剂产量为5万吨，实现销售收入7.8亿，产品产销量连续六年全国同行业第一名。

在同行业中装备先进、技术力量强大，拥有省级企业技术开发中心，中试车间设施完善，能满足一般的工艺技术开发要求。企业每年以不低于3％的比例提取科技活动经费，为公司的技术创新提供了强有力的资金保障。

	合作

方式
	技术转让、技术合作或其它合作方式。

	联系人
	潘鹏勇
	电 话
	0530-4681625

	电子

信箱
	Ppy8899@163.com
	传 真
	0530-4684121


企业技术难题登记表

填报单位：菏泽沃蓝化工有限公司

	难题名称
	基础设施和生产设备的外部防腐

	所属行业
	化工

	难题

情况

说明
	我公司产品生产过程中，含有硫酸、氯离子、氰尿酸等物质，对公司基础设施和生产设备均有腐蚀性，时间长了会降低设备的生产性能，影响产品产量和质量。

	预期

目标
	减缓和消除硫酸、氯离子、氰尿酸等物质对基础设施和生产设备的腐蚀影响。保证产品产量和质量。



	现有

基础
	防腐树脂、耐酸水泥等。



	合作方式
	技术合作、成果共享。

	联系人
	杨一言
	电 话
	0530-2978888

	电子信箱
	yyy6677@126.com
	传 真
	0530-2479666


企业技术难题登记表
填报单位：山东鄄城县泰斗高新材料有限公司

	难题名称
	如何提高颜料耐温度、耐溶剂性

	所属行业
	颜料化工

	难题

情况

说明
	在现有技术指标（如耐溶剂、耐温度）的基础上提高其使用性。

	预期

目标
	提高颜料的使用性能



	现有

基础
	产品质量能满足一般客户要求

	合作方式
	自主独立开发



	联系人
	马工
	电 话
	18769010202

	电子信箱
	taidouxincailiao@126.com.cn
	传 真
	0530-7118206


企业技术难题登记表

填报单位：山东方明化工股份有限公司

	难题名称
	环己酮生产过程中分解分离效果不好

	所属行业
	化工

	难题

情况

说明
	公司10万吨环己酮/年装置由于，由于分解分离效果不好，导致消耗高。

	预期

目标
	彻底解决分解分离不好问题，达到降低消耗增加效益之目的。



	现有

基础
	

	合作方式
	  

	联系人
	李富菊
	电 话
	0530—7608881

	电子信箱
	
	传 真
	


企业技术难题登记表

填报单位：山东大树生物工程技术有限公司

	难题名称
	固体植脂奶油粉的膨胀率和坚硬度

	所属行业
	食品

	难题

情况

说明
	固体植脂奶油粉是利用微胶囊化技术，经高温干燥喷雾塔干燥出的一种粉末状固体，它和液体植脂奶油作用相同，用作蛋糕的裱花，但是固体植脂奶油1:1和水复原搅打后的整体效果不理想。

	预期

目标
	膨胀率：市场要求搅打膨胀率达到3.5-4.0倍

坚硬度：裱花后能挺立10-12个小时。



	现有

基础
	膨胀率：我们目前现有的固体植脂奶油粉复原搅打膨胀率只有3.0倍

坚硬度：裱花后能挺立2-3个小时

	合作方式
	  

	联系人
	薛冰
	电 话
	15254079996

	电子信箱
	Sdxuebing@126.com
	传 真
	


企业技术难题登记表

填报单位：东明俱进化工有限公司

	难题名称
	十二烷基硫酸钠在干燥过程中易分解

	所属行业
	日用精细化工

	难题
情况

说明
	十二烷基硫酸钠从液体干燥到固体过程中，需要超过100℃热空气蒸发水分，同时十二烷基硫酸钠在高温下由于自身特性容易热分解，造成产品出现pH值降低，产品中存在黑点。

	预期
目标
	长时间干燥生产十二烷基硫酸钠，无热分解。



	现有
基础
	

	合作方式
	  

	联系人
	汪会宝
	电 话
	0530-7299089

	电子信箱
	zibowanghuibao@163.com
	传 真
	0530-7299668


企业技术难题登记表

填报单位：山东洪达化工有限公司
	企业名称
	山东洪达化工有限公司
	所属县区
	郓城县随官屯煤化工业园区

	需求名称
	生产用水的净化

	所属行业
	化工

	需求情况

说明
	自我公司投产以来，遇到了很多问题，我们通过多种渠道积极的给予解决，但水的问题始终在制约着我们的生产，得不到给本的解决。

我公司所用的新鲜水为黄河水，原水的硬度、电导率很高，并且夏、冬两季水质情况差别很大，致使我厂的化水装置的设备经常结垢、产品水电导率高，增加了设备的清洗、更换周期，同时对膜的影响也比较大。

	预期
目标
	满足工业一次水的要求



	现有
基础
	

	合作方式
	技术合作

	联系人
	张国恩
	电 话
	0530-6302668

	电子信箱
	13346216038@163.com
	传 真
	6302028


企业技术难题登记表

填报单位：郓城县世炬化工有限公司
	企业名称
	郓城县世炬化工有限公司
	所属县区
	郓城县

	需求名称
	3,5-二氟-4-三氟甲氧基溴苯

	所属行业
	液晶行业

	需求情况

说明
	寻找一种易于工业化，成本的低的制备方法

	预期
目标
	形成年产5000公斤生产规模，产值达5000万。

	现有
基础
	目前公司已经研发过得路线为：一 以对溴三氟甲氧基苯硝化还原希曼反应制备 二 以2,6-二氟苯酚溴代氟化制备 三 以2,6-二氟苯甲醚氯化氟化硝化溴代脱氨基制备

以上三种方法都存在工业化难度大，成本高等缺点

	合作方式
	  技术入股或技术转让等多种合作方式

	联系人
	刘拥贤
	电 话
	13954056599

	电子信箱
	ycsjhg@163.com
	传 真
	0530-6715558


企业技术难题登记表

填报单位：山东协力生物科技有限公司
	企业名称
	山东协力生物科技有限公司

	所属行业
	木糖制造

	难题名称
	产品收率低

	难题情况

简要说明
	结晶周期长等，产品收率较低。



	预期目标
	年生产木糖1万吨，年实现销售收入18600万元，年新增销售收入13000万元，新增利税2860万元，项目产品纯度90%以上。

	现有基础
	年产5000吨结晶木糖生产线

	预期合作

项目
	工业用水系统的集成与优化项目

	合作方式
	  技术转让或技术入股

	企业负责人
	刘淑义
	电 话
	0530-6657089

	联 系 人
	张梅
	电 话
	0530-6657100

	电子信箱
	Sdxl01@sina.com
	传 真
	0530-6657100


企业技术难题登记表

填报单位：郓城绅联生物科技有限公司
	企业名称
	郓城绅联生物科技有限公司

	所属行业
	生物技术

	难题名称
	低分子肝素钠的提取

	难题情况

简要说明
	肝素钠作为天然抗凝血物质受到世界各国的重视，也是我国主要的出口药物之一。我国目前以猪小肠粘膜提取肝素钠为主， 从前的大规模生产的效率较低，且混有大量有害物质，不利于临床应用， 目前国内所需肝素还需大量进口，价格昂贵，故其粗品的生产绝大多数是由个体生产户来完成， 但由于工艺落后，人员素质不高， 导致生产水平的低下，产品质量难以保证，这给精品的生产带来了困难，同时也使产品在国际市场上难以得到较好的价位。

	预期目标
	开发一种设计工艺合理，制作成本低，肝素钠粗品收率高，肝素钠活性损失小，质量稳定，减少精制工序的肝素钠生产工艺方法。

	现有基础
	现有提取肝素钠粗品的工艺方法。

	预期合作

项目
	寻求一种更好、工艺更加合理、制造成本低、产品纯度高的肝素钠精品的工艺方法。

	合作方式
	面议

	企业负责人
	刘建洋
	电 话
	15315618883

	联 系 人
	甄爱华
	电 话
	15305408158

	电子信箱
	sheelian@163.com
	传 真
	0530-6523536
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